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Abstract of DE10127109 

The apparatus to remove and separate 
individual bags, from stacks on a carrier 
(2), has at least one stack (3) with a 
separation station (4). A laying station (6) 
has at least one magazine (5). A pocket 
unit (7) works with a conveyor belt 
assembly (8), and each pocket is assigned 
to a laying station. The pocket unit and 
the conveyor belt can be opened. The 
laying unit is a friction layer, and the 
pocket unit is composed of a pocket 
section and a cover. 
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Description of DE10127109 



Die Erfmdung betrifft eine Vorrichtung zur Entnahme und Vereinzelung von Beuteln 
aus Stapeltragern. 

Unter Beuteln im Sinne der Erfindung sind insbesondere Standbodenbeutel, aber au 
beispielsweise einfache Beutel oder Seitenfaltenbeutel zu verstehen. Derartige Beutel 
werden zunehmend als Verpackungen im Food oder non-Foodbereich eingesetzt und 
zwar sowohl fur fliissige oder zumindest teilweise fliissige Fiillguter als auch fiir 
schiittfahige Fiillguter. Die erfindungsgemasse Vorrichtung zur Entnahme und 
Vereinzelung von Beuteln aus Stapeltragern ist zum Einsatz innerhalb von 
Vorrichtungen und Verfahren zum Befullen von Beuteln, die hohe Fullfrequenzen 
gewahrleisten, vorgesehen. Eine solche Vorrichtung und ein entsprechendes Verfahn 
werden beispielsweise in der ebenfalls auf den Anmelder zurtickgehenden, 
nachveroffentlichten Patentanmeldung PCT/EP 00/04541 beschrieben. 

Aus dem Stand der Technik seit langerem bekannte Vorrichtungen zum Befullen von 
Beuteln arbeiten getaktet und bieten dementsprechend im Gegensatz zu kontinuierlii 
arbeitenden Vorrichtungen zum Befullen von beispielsweise Glas- oder 
Polyethylenflaschen nur niedrige Fullfrequenzen von etwa 20 bis 30 Beuteln pro 
Minute. 

Demgegenuber sind bekannte Vorrichtungen zum Befullen von beispielsweise Glas- 
oder Polyethylenflaschen in der Lage, Fullfrequenzen von 1000 und mehr Behaltern \ 
Minute zu realisieren. Dadurch, dass diese hohen Fullfrequenzen beim Befullen von 
Beuteln bislang nicht erreicht werden konnen, ist die Verwendung von Beuteln zur Z 
im wesentlichen auf Produkte beschrankt, die nicht in sehr hohen Stiickzahlen 
hergestellt werden. 

Durch die mit den konventionellen Vorrichtungen zum Befullen von Beuteln zur Zeit 
erreichbaren, niedrigen Fullfrequenzen entsteht das Problem, dass Anlagen, die nebe 
dem Fullen und Verschliessen der Beutel auch die Herstellung der Beutel ermogliche 
bislang kaum Verwendung gefunden haben. Dies resultiert daraus, dass Maschinen 
zur Herstellung von Beuteln in hoher Qualitat sehr hohe Anforderungen an die 
mechanische Ausriistung stellen und damit Investitionen erfordern, die sich in der 
Regel nur dann wirtschaftlich begriinden lassen, wenn die Beutel in sehr hoher 
Frequenz hergestellt werden. Dies fuhrt zur Zeit dazu, dass Vorrichtungen zum 
Befullen von Beuteln in der Regel mit an anderer Stelle vorgefertigten Beuteln betriet 
werden, die in den lediglich kleine Frequenzen gewahrleistenden bekannten 
Vorrichtungen zum Befullen von Beuteln nur noch befullt und versiegelt werden. 

Um mit einer Vorrichtung zum Befullen von Beuteln die angesprochenen hohen 
Fullfrequenzen zu gewahrleisten, ist es notwendig, dass die Beutel hinreichend schne 
und zuverlassig angeliefert werden und mit der notwendigen Geschwindigkeit vereiro 
und dem kontinuierlichen Weiterverarbeitungsprozess zugefuhrt werden. Hierzu ist e 
beispielsweise aus der PCT/EP 00/04541 bekannt, dass die flachen Beutel aus einer 
Magazin oder von einer Anlage zur Herstellung der Beutel in Stapeltragern abgelegt 
werden, die zur Aufnahme einer Vielzahl von gestapelten, flachen Beuteln geeignet 
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sind. Diese Stapeltrager werden von einem Forderer, vorzugsweise einem Einzelfordei 
unter Zwischenschaltung von Puffern, einer Vorrichtung zur Entnahme und 
Vereinzelung von Beuteln aus diesen Stapeltragern zugefuhrt. 

Die Entnahme der Beutel aus den Stapeltragern mit einer einzelne Beutel fur sich 
entnehmenden Vorrichtung hat sich als nicht hinreichend zuverlassig und schnell 
erwiesen. 

Ausgehend von der zuvor beschriebenen Problematik liegt der vorliegenden Erfindun; 
die Aufgabe zu Grunde eine Vorrichtung zur Entnahme und Vereinzelung von Beutel 
aus Stapeltragern zur Verfugung zu stellen, mit Hilfe derer die Entnahme und 
Vereinzelung mit hoher Frequenz und sehr hoher Zuverlassigkeit gewahrleistet ist. 

Erfmdungsgemass ist die zuvor hergeleitete und aufgezeigte Aufgabe gelost durch ein 
Vorrichtung zur Entnahme und Vereinzelung von Beuteln aus Stapeltragern mit 
mindestens einer die Beutelstapel aus den Stapeltragern entnehmenden 
Entnahmestation, mindestens einer mit einem Magazin versehenen Anlegerstation, 
einem Taschenelement und einem Riemenfdrderer, wobei jeder Tasche des 
Taschenelementes eine Anlegerstation zugeordnet ist, der Riemenfdrderer zwischen d 
Anlegerstationen und dem Taschenelement angeordnet ist, das Taschenelement 
offnenbar ist und der Riemenfdrderer offnenbar ist. 

Diese erflndungsgemasse Vorrichtung zur Entnahme und Vereinzelung von Beuteln 
aus Stapeltragern gewahrleistet eine sehr zuverlassige Vereinzelung der Beutel mit H 
der Anlegerstationen durch den geoffheten Riemenforderer in die Taschen des 
Taschenelementes, woraufhin sich der Riemenforderer schliesst, sich anschliessend 
das Taschenelement offnet und schliesslich die vom Riemenforderer erfassten Beutel 
aus dem Bereich des Taschenelementes an nachfolgende Riemenforderer iibergeben 
werden. 

Bei den Anlegerstationen handelt es sich um aus dem Stand der Technik bekannte u 
erprobt zuverlassig arbeitende Systeme zum Vereinzeln und Zufuhren von flachen 
Produkten. 

Gemass einer ersten Ausgestaltung sind die Anlegerstationen als Reibanleger 
ausgebildet. Bei einem Reibanleger liegt der unterste Beutel auf einem Reibriemen at 
und wird durch die Reibkraft des Riemens aus dem Stapel abgezogen. Eine Bremsrol 
verhindert die Mitnahme des Folgeproduktes. Ein derartiger Reibanleger arbeitet seh: 
zuverlassig und ist als Standardsystem zum Vereinzeln und Zufuhren von flachen 
Produkten vergleichsweise kostengunstig. 

Schliesslich erfahrt die erflndungsgemasse Vorrichtung zur Entnahme und 
Vereinzelung von Beuteln aus Stapeltragern eine vorteilhafte Ausgestaltung dadurch, 
dass das Taschenelement ein Fachelement und ein Abdeckelement aufweist. Ein 
derartiges Taschenelement lasst sich einerseits einfach herstellen und andererseits 
einfach offhen und schliessen. 

Es gibt nun eine Vielzahl von Moglichkeiten, die erflndungsgemasse Vorrichtung zur 
Entnahme und Vereinzelung von Beuteln aus Stapeltragern auszugestalten und 
weiterzubilden. Hierzu wird beispielsweise verwiesen einerseits auf die dem 
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Patentanspruch 1 nachgeordneten Patentanspriiche, andererseits auf die Beschreibu 
eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels in Verbindung mit der Zeichnung. In der 
Zeichnung zeigt 

Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemassen Vorrichtung zur Entnahme 
und Vereinzelung von Beuteln aus Stapeltragern in einer Ansicht in Forderrichtung, 

Fig. 2 das Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemassen Vorrichtung in einer Ansic 
quer zur Forderrichtung und 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht eines Taschenelementes des Ausfuhrungsbeispiel 
einer erfindungsgemassen Vorrichtung. 

Das in Fig. 1 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemassen Vorrichtung 
zur Entnahme und Vereinzelung von Beuteln 1 aus Stapeltragern 2 weist eine die 
Beutelstapel 3 aus den Stapeltragern 2 entnehmende Entnahmestation 4 und vier (vj 
Fig. 2) mit einem Magazin 5 versehene Anlegerstationen 6 auf, von denen in Fig. 1 de 
Einfachheit halber nur eine in der Aufsicht dargestellt ist. Weiter weist das 
Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Vorrichtung ein Taschenelement 7 unc 
einen Riemenforderer 8 auf. Der Riemenforderer 8 ist zwischen den Anlegerstationen 
und dem Taschenelement 7 angeordnet. Dabei sind, wie in Fig. 1 durch Pfeile 
angedeutet, sowohl das Taschenelement 7 als auch der Riemenforderer 8 offnenbar. 

Die in Fig. 1 schematisch dargestellte Anlegerstation, die als Reibanleger ausgebildet 
ist, weist einen Reibriemen 9 auf, auf dem der unterste Beutel aufliegt und durch die 
Reibkraft des Reibriemens 9 aus dem Beutelstapel 3 abgezogen wird. Eine nicht 
dargestellte Bremsrolle verhindert hierbei die Mitnahme des Folgeproduktes. Von der 
Reibriemen 9 wird ein Beutel 1 iiber Fuhrungsriemen 10 durch den geoffneten 
Riemenforderer 8 in eine Tasche des Taschenelementes 7 transportiert. Dabei ist das 
Taschenelement 7 geschlossen, so dass der in die Tasche des Taschenelementes 7 
transportierte Beutel 1 dort zunachst verbleibt. 

Die Entnahmestation 4 weist vier Greifarme 19, von denen in der Ansicht lediglich zv 
dargestellt sind, auf, die mit Hilfe eines Stellgliedes 1 1 relativ zueinander bewegt 
werden konnen, und mit deren Hilfe der Beutelstapel 3 am unteren Ende gefasst 
werden und aus dem Stapeltrager 2 nach oben entnommen werden kann. Das 
Stellglied 1 1 wird anschliessend mit geschlossenen Greifarmen 19 hin zu dem Magaz 
5 der Anlegerstation 6 transportiert, in dem der Beutelstapel 3 zur weiteren 
Vereinzelung abgelegt wird. 

Der Riemenforderer 8 weist zwei gegeneinanderlaufende Zahnriemen 12 auf, die in 
gedfmetem Zustand einen zum ungehinderten Transport eines Beutels 1 durch den 
Riemenforderer 8 gewahrleistenden Abstand aufweisen und im geschlossenen Zustar 
die Beutel 1 in der Nahe des oberen Beutelrandes kraftschlussig erfassen. 

Aus der in Fig. 2 dargestellten seitlichen Ansicht ist ersichthch, dass bei dem 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemassen Vorrichtung zur 
Entnahme und Vereinzelung von Beuteln 1 aus Stapeltragern 2 insgesamt 4 
Anlegerstationen 6 vorgesehen sind und jede dieser Anlegerstationen 6 eine in Fig. 2 
angedeutet dargestellten Tasche 13 des Taschenelementes 7 zugeordnet sind. 
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In Fig. 2 ist der Zustand dargestellt, in dem die Anlegerstationen 6 bereits jeweils ein 
Beutel 1 in jede Tasche 13 des Taschenelementes 7 transportiert haben. Dieser 
Transport erfolgt, wie bereits erwahnt, durch den geoffneten Riemenforderer 8 
hindurch. Vorzugsweise erfolgt der Transport durch die Anlegerstationen 6 gleichzeit: 
Weiter ist aus Fig. 2 ersichtlich, dass sich zwischen den Transportriemen 10 der 
Anlegerstationen 6 bereits ein weiterer Beutel 1 in Warteposition fur die nachfolgend< 
Beschickung der Taschen 13 aus dem in Fig. 2 nicht dargestellten Magazin 5 bereits 
abgezogen worden sind. 

In dem in Fig. 2 dargestellten Zustand schliesst sich nun der Riemenforderer 8 und 
ergreift die in den Taschen 13 befindlichen Beutel 1 in der Nahe ihres oberen Randes 
kraftschlussig. Im Anschluss hieran offnet sich das Taschenelement 7, wodurch die 
Beutel 1 aus den Taschen 13 freigegeben werden und von dem Riemenforderer 8 aus 
dem Bereich des Taschenelementes 7 transportiert und an einen zweiten 
Riemenforderer 14 zum weiteren Transport libergeben. 

In Fig. 3 ist schliesslich das Taschenelement 7 in gedffnetem Zustand dargestellt. Bei 
dem in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiel besteht das Taschenelemen 
aus einem Fachelement 15 welches iiber Unterteilungen 16 und Abschlusselemente 
Facher bildet, die im Zusammenwirken mit einem Abdeckelement 18 im geschlossen< 
Zustand die Taschen 13 bilden. Sobald sich der Riemenforderer 8 nach dem 
Beschicken der Taschen 13 mit Beuteln 1 geschlossen hat, offnet sich das 
Taschenelement 7 uber nicht dargestellte Stellglieder durch vorzugsweise beidseitige* 
Auseinanderbewegen des Fachelementes 15 und des Abdeckelementes 18 quer zur 
Transportrichtung der Beutel 1 . 
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1. Vorrichtung zur Entnahme und Vereinzelung von Beuteln (1) aus Stapeltragern (2) 
mit mindestens einer die Beutelstapel (3) aus den Stapeltragern (2) entnehmenden 
Entnahmestation (4), mindestens einer mit einem Magazin (5) versehenen 
Anlegerstation (6), einem Taschenelement (7) und einem Riemenforderer (8), wobei 
jeder Tasche (13) des Taschenelementes (7) eine Anlegerstation (6) zugeordnet ist, dei 
Riemenforderer (8) zwischen den Anlegerstationen (6) und dem Taschenelement (7) 
angeordnet ist, das Taschenelement (7) offnenbar ist und der Riemenforderer (8) 
offnenbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Anlegerstationen 
(6) als Reibanleger ausgebildetsind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Taschenelement (7) ein Fachelement (15) und ein Abdeckelement (18) aufweist. 
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(54) Bezeichnung: Vorrichtung zur Entnahme und Vereinzelung von Beuteln aus Stapeltragern 

(57) Hauptanspruch: Vomchtung zur Entnahme und Ver- 
einzelung von Beuteln aus Stapeltragern, mit einer Gberga- 
beeinrichtung, die die Beutelstapel (3) aus den Stapeltra- 
gern (2) entnimmtund an eine Mehrzahl von Magazinen (5) 
ubergibt, die jeweils zu einer Anlegerstation (6) mit Forder- 
einrichtungen (9, 10) gehoren, die die Beutel (1) vereinzeln 
und zu einer Tasche (13) eines zu offnenden Taschenele- 
mentes (7) mit einer der Anzahl der Anlegerstationen (6) 
entsprechenden Anzahl von Taschen fordern, wobei zwi- 
schen Anlegerstationen (6) und dem Taschenelement (7) 
ein zu offnender Riemenforderer (8) mit mindestens zwei 
gegeneinander laufenden Riemen so angeordnet ist, dass 
in geoffnetem Zustand die Beutel (1) zwischen den beiden 
Riemen hindurch in die Taschen (13) hinein forderbar sind 
und dass im geschlossenen Zustand die von dem Taschen- 
element (7) gehaltenen Beutel (1 ) am oberen Rand ergreif- 
bar und nach dem Offnen des Taschenelementes (7) abfor- 
derbar sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur 
Entnahme und Vereinzelung von Beuteln aus Stapel- 
tragern. 

[0002] Unter Beuteln im Sinne der Erfindung sind 
insbesondere Standbodenbeutel, aber .auch bei- 
spielsweise einfache Beutel oder Seitenfaltenbeutel 
zu verstehen. Derartige Beutel werden zunehmend 
als Verpackungen im Food oder non-Foodbereich 
eingesetzt und zwar sowohl fur fliissige oder zumin- 
dest teilweise fliissige Fullguter als auch fur schuttfa- 
hige Fullguter. Die erfindungsgemafie Vorrichtung 
zur Entnahme und Vereinzelung von Beuteln aus 
Stapeltragern ist zum Einsatz innerhalb von Vorrich- 
tungen und Verfahren zum Befullen von Beuteln, die 
hohe Ftillfrequenzen gewahrleisten, vorgesehen. 
Eine solche Vorrichtung und ein entsprechendes Ver- 
fahren werden beispielsweise in der ebenfalls auf 
den Anmelder zuruckgehenden, nachveroffentlichten 
Patentanmeldung PCT/EP00/04541 beschrieben. 

[0003] Aus dem Stand der Technik seit langerem 
bekannte Vorrichtungen zum Befullen von Beuteln 
arbeiten getaktet und bieten dementsprechend im 
Gegensatz zu kontinuierlich arbeitenden Vorrichtun- 
gen zum Befullen von beispielsweise Glas- oder Po- 
lyethylenflaschen nur niedrige Fullfrequenzen von 
etwa 20 bis 30 Beuteln pro Minute. Demgegenuber 
sind bekannte Vorrichtungen zum Befullen von bei- 
spielsweise Glas- oder Polyethylenflaschen in der 
Lage, Fullfrequenzen von 1000 und mehr Behaltern 
pro Minute zu realisieren. Dadurch, dass diese hohen 
Fullfrequenzen beim Befullen von Beuteln bislang 
nicht erreicht werden konnen, ist die Verwendung von 
Beuteln zur Zeit im wesentlichen auf Produkte be- 
schrankt, die nicht in sehr hohen Stuckzahlen herge- 
stellt werden. 

[0004] Durch die mit den konventionellen Vorrich- 
tungen zum Befullen von Beuteln zur Zeit erreichba- 
ren, niedrigen Fullfrequenzen entsteht das Problem, 
dass Anlagen, die neben dem Fullen und Verschlie- 
fien der Beutel auch die Herstellung der Beutel er- 
moglichen, bislang kaum Verwendung gefunden ha- 
ben. Dies resultiert daraus, dass Maschinen zur Her- 
stellung von Beuteln in hoher Qualitat sehr hohe An- 
forderungen an die mechanische Ausrustung stellen 
und damit Investitionen erfordern, die sich in der Re- 
gel nur dann wirtschaftlich begriinden lassen, wenn 
die Beutel in sehr hoher Frequenz hergestellt wer- 
den. Dies fuhrt zur Zeit dazu, dass Vorrichtungen 
zum Befullen von Beuteln in der Regel mit an anderer 
Stelle vorgefertigten Beuteln betrieben werden, die in 
den lediglich kleine Frequenzen gewahrleistenden 
bekannten Vorrichtungen zum Befullen von Beuteln 
nur noch befullt und versiegelt werden. 

[0005] Urn mit einer Vorrichtung zum Befullen von 



Beuteln die angesprochenen hohen Fullfrequenzen 
zu gewahrleisten, ist es notwendig, dass die Beutel 
hinreichend schnell und zuverlassig angeliefert wer- 
den und mit der notwendigen Geschwindigkeit ver- 
einzelt und dem kontinuierlichen Weiterverarbei- 
tungsprozess zugefuhrt werden. Hierzu ist es bei- 
spielsweise aus der PCT/E POO/04 541 bekannt, dass 
dieflachen Beutel aus einem Magazin oder von einer 
Anlage zur Herstellung der Beutel in Stapeltragern 
abgelegt werden, die zur Aufnahme einer Vielzahl 
von gestapelten, flachen Beuteln geeignet sind. Die- 
se Stapeltrager werden von einem Forderer, vor- 
zugsweise einem Einzelforderer unter Zwischen- 
schaltung von Puffern, einer Vorrichtung zur Entnah- 
me und Vereinzelung von Beuteln aus diesen Stapel- 
tragern zugefuhrt. 

Stand der Technik 

[0006] Aus der EP 1 035 023 A1 ist eine Vorrichtung 
entnehmbar, mit der zehn nebeneinander angeord- 
nete, auf einem Transportband in Bahnen geforderte 
und mit einem Reibforderer vereinzelte Beutel gleich- 
zeitig von Druckgreifern ergriffen und in Taschenele- 
mente eingesetzt werden, wobei die Taschenelemen- 
te an einem Forderer angebracht sind. Fur die Zulie- 
ferung der zehn nebeneinander angeordneten Beutel 
sind entsprechende, nebeneinander angeordnete 
Vereinzelungsvorrichtungen notwendig. Solche Ver- 
einzelungsvorrichtungen sind beispielsweise aus der 
DE 41 1 6 784 A1 sowie der GB 20 75 473 A bekannt, 
wobei Beutelstapel von Stapeltragern herangefordert 
und die vereinzelten Beutel auf Forderbander abge- 
legt werden. 

[0007] Die Entnahme der Beutel aus den Stapeltra- 
gern mit einer einzelne Beutel fur sich entnehmenden 
Vorrichtung hat sich aber als nicht hinreichend zuver- 
lassig und schnell erwiesen. 

Aufgabenstellung 

[0008] Ausgehend von der zuvor beschriebenen 
Problematik liegt der vorliegenden Erfindung die Auf- 
gabe zu Grunde eine Vorrichtung zur Entnahme und 
Vereinzelung von Beuteln aus Stapeltragern zur Ver- 
fugung zu stellen, mit Hilfe derer die Entnahme und 
Vereinzelung mit hoher Frequenz und sehr hoher Zu- 
verlassigkeit gewahrleistet ist. 

[0009] Erfindungsgemaft ist die zuvor hergeleitete 
und aufgezeigte Aufgabe gelost durch eine Vorrich- 
tung zur Entnahme und Vereinzelung von Beuteln 
aus Stapeltragern, mit einer Ubergabeeinrichtung, 
die die Beutelstapel aus den Stapeltragern entnimmt 
und an eine Mehrzahl von Magazinen ubergibt, die 
jeweils zu einer Anlegerstation mit Fordereinrichtun- 
gen gehoren, die die Beutel vereinzeln und zu einer 
Tasche eines zu offnenden Taschenelementes mit ei- 
ner der Anzahl der Anlegerstationen entsprechenden 
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Anzahl von Taschen fordern, wobei zwischen Anle- 
gerstationen und dem Taschenelement ein zu offnen- 
der Riemenforderer mit mindestens zwei gegenein- 
ander laufenden Riemen so angeordnet ist, dass in 
geoffnetem Zustand die Beutel zwischen den beiden 
Riemen hindurch in die Taschen hinein fdrderbar sind 
und dass im geschlossenen Zustand die von dem Ta- 
schenelement gehaltenen Beutel am oberen Rand 
ergreifbar und nach dem Offnen des Taschenelernen- 
tes abforderbar sind. 

[0010] Diese erfindungsgemafte Vorrichtung zur 
Entnahme und Vereinzelung von Beuteln aus Stapel- 
tragern gewahrleistet eine sehr zuverlassige Verein- 
zelung der Beutel mit Hilfe der Anlegerstationen 
durch den geoffneten Riemenforderer in die Taschen 
des Taschenelementes, woraufhin sich der Riemen- 
forderer schlielit, sich anschliefcend das Taschenele- 
ment offnet und schliefilich die vom Riemenforderer 
erfassten Beutel aus dem Bereich des Taschenele- 
mentes an nachfolgende Riemenforderer ubergeben 
werden. 

[0011] Bei den Anlegerstationen handelt es sich urn 
aus dem Stand der Technik bekannte und erprobt zu- 
verlassig arbeitende Systeme zum Vereinzeln und 
Zufuhren von flachen Produkten. 

[0012] GemaR einer Ausgestaltung sind die Anle- 
gerstationen als Reibanleger ausgebildet. Bei einem 
Reibanleger liegt der unterste Beutel auf einem Rei- 
briemen auf und wird durch die Reibkraft des Rie- 
mens aus dem Stapel abgezogen. Eine Bremsrolle 
verhindert die Mitnahme des Folgeproduktes. Ein 
derartiger Reibanleger arbeitet sehr zuverlassig und 
ist als Standardsystem zum Vereinzeln und Zufuhren 
von flachen Produkten vergleichsweise kostenguns- 

tig. 

[0013] Ferner erfahrt die erfindungsgemafte Vor- 
richtung zur Entnahme und Vereinzelung von Beuteln 
aus Stapeltragern eine vorteilhafte Ausgestaltung da- 
durch, dass das Taschenelement ein Fachelement 
und ein Abdeckelement aufweist. Ein derartiges Ta- 
schenelement lasst sich einerseits einfach herstellen 
und andererseits einfach offnen und schliefien. 

[0014] Weitere Ausgestaltungen sind Gegenstand 
der Unteranspruche. 

Ausfuhrungsbeispiel 

[0015] Es gibt nun eine Vielzahl von Moglichkeiten, 
die erfindungsgemafie Vorrichtung zur Entnahme 
und Vereinzelung von Beuteln aus Stapeltragern 
auszugestalten und weiterzubilden. Hierzu wird bei- 
spielsweise verwiesen einerseits auf die dem Paten- 
tanspruch 1 nachgeordneten Patentanspruche, an- 
dererseits auf die Beschreibung eines bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispiels in Verbindung mit der Zeich- 



nung. In der Zeichnung zeigt 

[0016] Fig, 1 ein Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemafcen Vorrichtung zur Entnahme und Ver- 
einzelung von Beuteln aus Stapeltragern in einer An- 
sicht in Forderrichtung, 

[0017] Fig. 2 das Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemafcen Vorrichtung in einer Ansicht quer zur 
Forderrichtung und 

[0018] Fig. 3 eine perspektivische Ansicht eines Ta- 
schenelementes des Ausfuhrungsbeispiels einer er- 
findungsgemafien Vorrichtung. 

[0019] Das in Fig. 1 dargestellte Ausfuhrungsbei- 
spiel einer erfindungsgemafien Vorrichtung zur Ent- 
nahme und Vereinzelung von Beuteln 1 aus Stapel- 
tragern 2 weist eine die Beutelstapel 3 aus den Sta- 
peltragern 2 entnehmende Ubergabeeinrichtung 
bzw. Entnahmestation 4 und vier (vgl. Fig. 2) mit ei- 
nem Magazin 5 versehene Anlegerstationen 6 auf, 
von denen in Fig. 1 der Einfachheit halber nur eine in 
der Aufsicht dargestellt ist. Weiter weist das Ausfuh- 
rungsbeispiel der erfindungsgemafcen Vorrichtung 
ein Taschenelement 7 und einen Riemenforderer 8 
auf. Der Riemenforderer 8 ist zwischen den Anleger- 
stationen 6 und dem Taschenelement 7 angeordnet. 
Dabei sind, wie in Fig, 1 durch Pfeile angedeutet, so- 
wohl das Taschenelement 7 als auch der Riemenfor- 
derer 8 offnenbar. 

[0020] Die in Fig. 1 schematisch dargestellte Anle- 
gerstation, die als Reibanleger ausgebildet ist, weist 
einen Reibriemen 9 auf, auf dem der unterste Beutel 
aufliegt und durch die Reibkraft des Reibriemens 9 
aus dem Beutelstapel 3 abgezogen wird. Eine nicht 
dargestellte Bremsrolle verhindert hierbei die Mitnah- 
me des Folgeproduktes. Von dem Reibriemen 9 wird 
ein Beutel 1 uber Fuhrungsriemen 10 durch den ge- 
offneten Riemenforderer 8 in eine Tasche des Ta- 
schenelementes 7 transportiert. Dabei ist das Ta- 
schenelement 7 geschlossen, so dass der in die Ta- 
sche des Taschenelementes 7 transportierte Beutel 1 
dort zunachst verbleibt. 

[0021] Die Entnahmestation 4 weist vier Greifarme 
19, von denen in der Ansicht lediglich zwei dargestellt 
sind, auf, die mit Hilfe eines Stellgliedes 11 relativ zu- 
einander bewegt werden konnen, und mit deren Hilfe 
der Beutelstapel 3 am unteren Ende gefasst werden 
und aus dem Stapeltrager 2 nach oben entnommen 
werden kann. Das Stellglied 11 wird anschlieliend mit 
geschlossenen Greifarmen 19 hin zu dem Magazin 5 
der Anlegerstation 6 transportiert, in dem der Beutel- 
stapel 3 zur weiteren Vereinzelung abgelegt wird. 

[0022] Der Riemenforderer 8 weist zwei gegenein- 
anderlaufende Zahnriemen 12 auf, die in geoffnetem 
Zustand einen zum ungehinderten Transport eines 
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Beutels 1 durch den Riemenfdrderer 8 gewahrleis- 
tenden Abstand aufweisen und im geschlossenen 
Zustand die Beutel 1 in der Nahe des oberen Beutel- 
randes kraftschlussig erfassen. 

[0023] Aus der in Fig. 2 dargestellten seitlichen An- 
sicht ist ersichtlich, dass bei dem dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaften Vorrich- 
tung zur Entnahme und Vereinzelung von Beuteln 1 
aus Stapeltragern 2 insgesamt 4 Anlegerstationen 6 
vorgesehen sind und jede dieser Anlegerstationen 6 
eine in Fig. 2 angedeutet dargestellten Tasche 13 
des Taschenelementes 7 zugeordnet sind. 

[0024] In Fig. 2 ist der Zustand dargestellt, in dem 
die Anlegerstationen 6 bereits jeweils einen Beutel 1 
in jede Tasche 1 3 des Taschenelementes 7 transpor- 
tiert haben. Dieser Transport erfolgt, wie bereits er- 
wahnt, durch den geoffneten Riemenforderer 8 hin- 
durch. Vorzugsweise erfolgt der Transport durch die 
Anlegerstationen 6 gleichzeitig. Weiter ist aus Fig, 2 
ersichtlich, dass sich zwischen den Transportriemen 
10 der Anlegerstationen 6 bereits ein weiterer Beutel 
1 in Warteposition fur die nachfolgende Beschickung 
der Taschen 1 3 aus dem in Fig. 2 nicht dargestellten 
Magazin 5 bereits abgezogen worden sind. 

[0025] In dem in Fig. 2 dargestellten Zustand 
schlielit sich nun der Riemenforderer 8 und ergreift 
die in den Taschen 13 befindlichen Beutel 1 in der 
Nahe ihres oberen Randes kraftschlussig. Im An- 
schluss hieran offnet sich das Taschenelement 7, wo- 
durch die Beutel 1 aus den Taschen 13 freigegeben 
werden und von dem Riemenforderer 8 aus dem Be- 
reich des Taschenelementes 7 transportiert und an 
einen zweiten Riemenforderer 14 zum weiteren 
Transport ubergeben. 

[0026] In Fig. 3 ist schliefclich das Taschenelement 
7 in gedffnetem Zustand dargestellt. Bei dem in der 
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiel be- 
steht das Taschenelement 7 aus einem Fachelement 
15 welches liber Unterteilungen 16 und Abschlusse- 
lemente 17 Facher bildet, die im Zusammenwirken 
mit einem Abdeckelement 18 im geschlossenen Zu- 
stand die Taschen 13 bilden. Sobald sich der Rie- 
menforderer 8 nach dem Beschicken der Taschen 13 
mit Beuteln 1 geschlossen hat, offnet sich das- Ta- 
schenelement 7 uber nicht dargestellte Stellglieder 
durch vorzugsweise beidseitiges Auseinanderbewe- 
gen des Fachelementes 15 und des Abdeckelemen- 
tes 18 quer zur Transportrichtung der Beutel 1. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Entnahme und Vereinzelung 
von Beuteln aus Stapeltragern, mit einer Ubergabe- 
einrichtung, die die Beutelstapel (3) aus den Stapel- 
tragern (2) entnimmt und an eine Mehrzahl von Ma- 
gazinen (5) ubergibt, die jeweils zu einer Anlegersta- 



tion (6) mit Fordereinrichtungen (9, 10) gehoren, die 
die Beutel (1 ) vereinzeln und zu einer Tasche (13) ei- 
nes zu offnenden Taschenelementes (7) mit einer der 
Anzahl der Anlegerstationen (6) entsprechenden An- 
zahl von Taschen fordern, wobei zwischen Anleger- 
stationen (6) und dem Taschenelement (7) ein zu off- 
nender Riemenforderer (8) mit mindestens zwei ge- 
geneinander laufenden Riemen so angeordnet ist, 
dass in gedffnetem Zustand die Beutel (1) zwischen 
den beiden Riemen hindurch in die Taschen (13) hin- 
ein forderbar sind und dass im geschlossenen Zu- 
stand die von dem Taschenelement (7) gehaltenen 
Beutel (1) am oberen Rand ergreifbar und nach dem 
Offnen des Taschenelementes (7) abforderbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sich das Taschenelement (7) 
quer zur Transportrichtung der Beutel (1) offnen 
kann. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Taschenelement (7) ein 
Fachelement (15) mit facherbildenden Unterteilun- 
gen (16) und Abschlusselementen (17) und ein mit 
dem Fachelement (15) zusammenwirkendes Ab- 
deckelement (18) aufweist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Abstand des Fachelementes 
(1 5) vom Abdeckelement (1 8) quer zur Transportrich- 
tung der Beutel (1) veranderbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Obergabeeinrich- 
tung Greifarme (19) aufweist, mit deren Hilfe die Beu- 
telstapel (3) am unteren Ende gefasst werden und 
aus dem Stapeltrager (2) nach oben entnommen 
werden konhen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Greifarme (19) mit Hilfe eines 
Stellgliedes (11) relativ zueinander bewegt werden 
konnen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Stellglied (11) mit geschlos- 
senen Greifarmen (9) hin zu den Magazinen (5) der 
Anlegerstationen (6) transportiert werden kann. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Anlegerstationen 
(6) als Reibanleger ausgebildet sind. 

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen 
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